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In verschiedenen Lebensbereichen besteht die Not- 
wendigkeit, Fliissigkeiten von einer Oberflache, insbe- 
sondere von der Korperoberflache von Menschen oder 
Tieren, grundlich und schnell abzufiihren. Eine solche 
Notwendigkeit besteht beispielsweise im Sportbereich, 
wo man bei Sportlem oder Pferden SchweiB von der 
Haut schnell zu entfernen hat, da die Verdunstung sonst 
zu unerwiinschten Abkuhlungen fiihren wiirde. Insbe- 
sondere besteht ein solcher Bedarf aber im medizini- 
schen Bereich, ura Korperflussigkeiten, wie SchweiB, 
Urin, Blut oder schwach alkalische bzw. schwach saure 
Losungen von der Korperoberflache oder uberhaupt 
aus dem Korperbereich abzusaugen. Beispiele hierfiir 
sind Inkontinente, Bettnasser, Dauerliegepatienten oder 
frisch Operierte, die in ihren Betten Korperflussigkeiten 
abscheiden. 

Es ist bekannt, saugfahige Textilmaterialien aus einer 
oder mehreren Textilmaterialbahnen zu fertigen, um 
Fliissigkeiten von schwitzenden Korperpartien oder 
nSssenden Bezirken des Urogenitalbereichs oder 
Wundregionen zu entfernen. Solche bekannten Textil- 
stoffe bestehen beispielsweise aus Baumwolie, Baum- 
woUmischungen, Zellwolle, Zellstoff oder Mikrofa- 
servliesen. Zum Schutz von Kleidung und Mobelstiicken 
gegen austretende FlQssigkeit sind solche saugfahigen 
Materialien haufig mit einer flussigkeitsdichten Schicht, 
z. B. aus Gummi oder Kunststoffolie, abgedeckt Solche 
Textilmaterialien absorbieren die Flussigkeit von der 
Korperoberflache zwar schnell, doch bleibt die Haut 
des Anwcndcrs unerwunscht lange dem nassen Medium 
ausgesetzt, was bei Luftbewegungen und resultierender 
Verdunstung zu gesundheitlichen St6rungen fiihren 
kann. Im Krankenhausbereich miissen solche als Unter- 
lagen verwendeien Materialien standig gewechselt wer- 
den, wenn der Kranken nicht langer als zutraglich in der 
selbstproduzierten Nasse liegen soil 

Weitcrhin sind auch Materialien bekannt, die unmit- 
telbar nach der Einnassung Entfeuchtungsaktivitaten 
entwickeln und bereits nach zehn Minuten Einwir- 
kungszeit nur noch ca. 3 bis 5% physiologisch unbe- 
denldiche Restfeuchte aufweisen. Solche Materialien, 
die vorwiegend im Hygienebereich und als Liegeunter- 
lagen verwendet werden, enthalten Quellsalze aus mo- 
difizierten Acrylaten oder dergleichen, die ein Vielfa- 
ches ihres Eigengewichtes an Fliissigkeit aufnehmen. 
Der Nachteil solcher Materialien besteht darin, daB sie 
nur zu einmaligem Gebrauch geeignet und daher Weg- 
werf artikel sind, da die Fliissigkeitsaufnahme dieser Ma- 
terialien irreversibel ist 

Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe be- 
stand nun darin, fliissigkeitsabsorbierende Materialien 
zu bekommen, die Flussigkeit mdglichst rasch von einer 
Oberflache derart abziehen, daB ihr an diese Oberflache 
angrenzender Bereich einen Restfeuchtigkeitswert von 
moglichst unter 5% hat und sich daher "trocken" anfiihlt, 
wobei dieses flQssigkeitsabsorbierende Material wie- 
derverwendbar sein solL 

Erfindungsgem^B ist der fliissigkeitsabsorbierende 
Textilstoffverbund mit mehreren saugfahigen Textilma- 
terialbahnen dadurch gekennzeichnet, daB er 

1. wenigstens eine flussigkeitsansaugende, die an- 
gesaugte Flussigkeit in alien Richtungen verteilen- 
de, von der Oberflache zur Unterflache doppel- 
schichtige AuBenbahn, 

2. wenigstens eine sich daran anschlieBende, Fliis- 



sigkeit weiterleitende Abstandshalterbahn und 
3. wenigstens eine Flussigkeit starker als die Au- 
Ben- und Abstandshalterbahnen absorbierende 
Speicherbahn aufweist. 

5 

Die doppelschichtige AuBenbahn verteilt auf ihrer 
Oberflache Fliissigkeiten, wie Korperflussigkeiten, 
schnell in alle Richtungen, wahrend die kapillaraktive 
Unterseite durch permanenten Fliissigkeitssog die 

10 Oberflache trocken halt Die Speicherbahn saugt die 
Flussigkeit durch die Abstandshalterbahn hindurch und 
halt die Fliissigkeit Die Restfeuchtigkcit der AuBenfla- 
che der AuBenbahn liegt dadurch stets auf einem niedri- 
gen Wert wie unter 5%, so daB auf der kdrpernahen 

15 Seite des Textilstoffverbund es das Gefiihl eines "trocke- 
nen" Griffs entsteht und keine unangenehme Senkung 
der Hauttemperatur resultiert, wahrend sich die Fliissig- 
keit in der k5rperfernen Textilbahn ansammelt Oberra- 
schenderweise hat die Abstandshalterbahn die Funk- 

20 tion, daB die in der Speicherbahn angesammelte Fliissig- 
keit nicht wieder zuriick in die AuBenbahn gepreBt wird, 
selbst wenn auf den Textilstoffverbund nach der Erfin- 
dung Druck ausgeiibt wird, wie im Falle der Verwen- 
dung als Liegeunterlage. 

25 Der erfindungsgemaBe Textilstoffverbund ist nicht 
auf die obengenannten drei Arten von Textilmaterial- 
bahnen beschrankt sondem kann zusatzliche Bahnma- 
terialien enthalten, die aber fiir die Erfindung nicht we- 
sentlich sind. Beispielsweise kann der Textilstoffver- 

30 bund auf der AuBenseite der Speicher schicht mit einer 
fliissigkeitsundurchlassigen Kunststoffolie oder Gum- 
mischicht uberdeckt sein, um einen Austritt von Fliissig- 
keit an der korperfemen Oberflache zu verhindem. 
In dem erHndungsgemSlBen Textilstoffverbund kdn- 

35 nen die einzelnen Bahnmaterialien lose iibereinanderge- 
legt werden, was jedoch vielfach, insbesondere bei Ue- 
geunterlagen fiir Krankenhauser, das Richten er- 
schwert Aus diesem Grund konnen die einzelnen Bahn- 
materialien insgesamt oder teilweise, vollflachig oder 

40 drtlich, wie entlang den Randem, miteinander verbun- 
den sein. Die erfindungsgemaBen Bahnen konnen, wenn 
sie nicht frei iibereinanderliegen, als Schichten textil- 
technisch aneinander angewirkt, angewebt oder auf an- 
dere bekannte Weise miteinander verbunden werden. 

45 Die Bahnen k5nnen aber auch beispielsweise durch 
Ultraschall, Nahwirktechnik, Steppstichtechnik, durch 
Kiebemethoden oder anderweitig miteinander verbun- 
den werden. 

Im Falle, daB nach haufiger Benutzung die Materia- 
50 lien weggeworfen werden sollen, ist es erwiinscht, die 
einzelnen Materialien recyclen zu konnen. Fiir diesen 
Fall ist es erwiinscht die einzelnen Bahnen oder Schich- 
ten sortengleich miteinander zu verbinden, wie bei- 
spielsweise die BaumwoUschichten untereinander und 
55 die Polyesterschichten untereinander, wobei die sorten- 
fremden Schichten untereinander jedoch nicht verbun- 
den werden. 

Die aufgenommene Flussigkeit in alien Richtungen 
verteilende AuBenbahn besitzt auf ihrer auBeren Ober- 
60 flache, die in Beruhrung mit der zu trocknenden Ober- 
flache, wie menschlicher Haut, kommt zweckmaBig ei- 
ne Aufrauhung, die das Trockenheitsgefiihl dieser Ober- 
flache noch verstarkt da eine aufgerauhte AuBenschicht 
nicht vollflachig an der Korperhaut anliegt 
65 Diese AuBenschicht besteht zweckmaBig aus einem 
fliissigkeitsdurchlassigen Zweiflachenstoff, wobei die im 
Inneren des Verbundes liegende Flache gunstigerweise 
aus Mikrofasergarnen besteht die der AuBenflache per- 
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manent Nasse entziehen. Solche auf gebrauchlichen 
Texiilmaschinen herstellbare Zweiflachenstoffe vertei- 
len die Flussigkeii schnell und gleichmaBig in alle hori- 
zontaJen Richtungen und vertikalen Richtungen und 
entziehen der Oberflache Flussigkeit durch hohe Kapil- 5 
larakti viiat der Mikrofasergarne (z, B. 1 00 f 88 bzw. 1 52 f 
252). Die beiden Flachen sind in diesem Fall voUfiachig 
miteinander verbunden. 

Beispiele fiir solche Zweiflachenstoffe sind solche mit 
einer oberen Flache aus einem Polyestergarn 25 f 22 und 10 
einer unieren Flache aus Polyestermikrogarn, z. B. Poly- 
ester I GO f 88 Oder 1 52 f 252. 

Solche an sich bekannten Zweiflachenstoffe haben 
Fliissigkeitsaufnahmekapazitaten bis etwa 650 g/m^ 
sind aber hinsichtlich Druckbelasiungen instabil, so daB 15 
die aufgenommene Flussigkeit durch Druck ganz oder 
teilweise wieder hinausgedruckt wird. Bei dem erfin- 
dungsgemaBen Verbund wird die Flussigkeit aber durch 
die Abstandshalterbahn hindurch in die Speicherschicht 
gedriickt und in dieser absorbiert 20 

Einen ahnlichen Effekt wie mil Hilfe der geschilderten 
Zweiflachenstoffe bekommt man, wenn man an deren 
Stelle zwei einzelne textihechnisch nicht verbundene 
Flachengebilde verwendet, die analog dem Zweifla- 
chenstoff aufgebaut sind Beispielsweise kann als flussig- 25 
keitsaufnehmende Seite ein aufgerauhter, hydrophober, 
flussigkeitsdurchlassiger Velourstoff aus Polyestergarn 
25 f 22 verwendet werden, der mit einem aus Polyester- 
mikrofasergam hergestellten Stoff hinterlegt ist 

Die Abstandshalierbahn diem einerseits der Weiter- 30 
leitung der von der AuBenbahn aufgesaugten Flussig- 
keit zu der Speicherbahn, andererseits aber der Verhin- 
derung eines FliissigkeitsrOckflusses von der Speicher- 
bahn zur AuBenbahn. DaB ein solcher Flussigkeitsruck- 
fluB ganz oder zumindest weitgehend verhindert wird, 35 
selbst bei Ausiibung eines Druckes auf den Textilstoff- 
verbund nach der Erfindung, ist uberraschend. Diese 
Eigenschaft des erfindungsgemaBen Verbundes ist fQr 
das Wohlbefinden und die Gesundheit von Dauerliege- 
patienten, die mit ihrem Korpergewicht den Verbund 40 
langfristig belasten, von grdBter Bedeutung. 

Die Abstandshalierbahn kann beispielsweise aus Ab- 
standsgewirken von der Doppelraschel bestehen, deren 
eine Nadelbarre aus normalem Polyestergarn, z, B. 25 f 
22, die gegeniiberliegende dagegen aus Polyestermikro- 45 
garn gewirkt ist, wobei der eigentliche Abstandshalter 
beispielsweise aus monofilen Polfaden, wie 53 dtex f 1, 
bestehi. Diese Abstandshalierbahn kann aber auch aus 
einem groblochrigen TQllstoff bestehen, vorzugsweise 
aus einem normaltitrigen Polyestergarn als Oberseite 50 
und einem Polyestermikrogarn als Unterselte. SchlieB- 
lich kann diese Bahn auch aus den unterschiedlichsten 
textilen Flachengebilden bestehen. die infolge ihres 
Querschnitts den Abstand der AuBenbahn von der Spei- 
cherbahn ergeben und die Flussigkeit von der AuBen- 55 
bahn zur Speicherbahn weiterleiten. wie Piuschstoffe 
von der Rundstrickmaschine, deren Piiischhenkel aus 
normaliitrigem Polyestergarn und deren Grundbindung 
aus Polyestermikrogarn bestehen. 

Die Speicherbahn ist der eigentliche Flussigkeitsab- eo 
sorber des erfindungsgemaBen Textilstoffverbundes. 
wobei ihre Speicherkapazitat letztlich die Feuchtig- 
keitsbelasibarkeit des Systems besiimmt Mit zuneh- 
mendem Gev\ncht dieser Bahn wird nach einer Faustre- 
gel die Feuchtigkeiisabsorption des erfindungsgemaBen 65 
Verbundes gesteigert 

Die Speicherbahnen konnen voUflachig mit dem Tex- 
tilverbund nach der Anmeldun? oder mit einer 7115:3 ry- 



hch anzubringenden nasseundurchlassigen .Folienbahn 
oder auch streifenformig ubereinandergelegt, einge- 
naht, eingeschweiBt oder auf andere Weise verbunden 
werden. 

Bevorzugte Materialien fur die Speicherschicht sind 
Stoffe Oder Vliese aus Baumwolle oder Zellwolle, modi- 
fizierter Zellwolle oder speziellen Mikrofaserkonstruk- 
tionen. 

Die folgenden Beispiele dienen der weiteren Erlaute- 
rungder Erfindung. 

Zur Bestimmung des fur die Qualitat des Erfindungs- 
stoffes wesentlichen Restfeuchtegehaltes wurde folgen- 
des Aggregat entwickelt: 

Ein Metallstempel in der GroBe von 50 cm- druckt 
rait einem Hubdruck von 0,2 bar auf den Prufling. Die 
Frequenz der Hubbewegung liegt bei 70 Hz. Nach Smi- 
nutiger dynamischer Druckbelastung wird der Prufling 
aus dem Aggregat genommen und ein 50 cm^ groBes 
saugfahiges Loschpapier mit einem statischen Druck 
von 200 m/m2 fur die Dauer von 1 0 min auf die Hautber- 
uhrungsseite des Priiflings aufgelegt Die Nasseaufnah- 
me des Loschpapiers ist die Basis Errechnung der Rest- 
feuchtigkeitsprozente der Oberflache des Erfindungs- 
gegenstandes. 

Diese mit der beschriebenen Schnelltestmethode er- 
mittelten Restfeuchtigkeitswerte sind wesentliche 
Kennzahien fur den zu erwartenden Anwendungskom- 
fort des Schichtstoffes nach der Erfindung. 

Beispiel 1 

Die AuBenbahn ist ein Zweiflachenstoff von der Kett- 
wirkmaschine E 28. Die im Gebrauch dem Korper zuge- 
wandte aufgerauhte Flache besteht aus einem Poly- 
estergarn 25 f 22. Ruckseitig ist eine Flache aus Poly- 
estermikrogarn 100 f 88 angewirkt Bei einem Gesamtti- 
ter von 125 dtex weist diese Bahn ein Gewicht von ca. 
200 g/m2 auf. 

Untcr der AuBenbahn liegt als Abstandshaiterbahn 
ein Polyesiertullstoff mit einem Gewicht von ca. 
100 g/m2 aus Polyestergarn 25 f 22. der auf einer Kett- 
wirkmaschine E 28 hergestellt ist und etwa 75 Locher 
pro Quadratinch aufweisL 

Die Speicherbahn ist ein auf der Rundstrickmaschine 
18er Teilung mit 3,7er Platine hergestellier Pluschstoff 
mil emem Gewicht von 275 g/m^, dessen Grundlegung 
aus 17% Polyestergarn 110 dtex und dessen Pluschle- 
gung aus 83% im Ringspinnverfahren hergestellter 
Baumwolle Nm40(= 83%) besteht 
Restfeuchte3.9%. 



Beispiel 2 

Die AuBenbahn ist ein Zweiflachenschichtstoff von 
der Kettwirkmaschine E 28. Die im Gebrauch dem K6r- 
per zugewandte aufgerauhte Fl§che besteht aus einem 
Polyestergarn 25 f 22. Ruckseitig ist eine Flache aus 152 
f 272 Polyestermikrogarn angewirkt Bei einem Gesamt- 
titer von 202 dtex weist die Bahn ein Gewicht von ca. 
225 g/m2 auf. 

Die Abstandshaiterbahn ist ein Abstandsgewirke von 
der zweinadelbarrigen Raschel mit einem Gewicht von 
ca. 75g/m2 mit einem Querschnitt von ca. 2 mm. Der 
zwischen den Nadelbarren liegende abstandhaltende 
Polfaden ist ein monofiles Polyestergarn in der Starke 
von 53 f 1. Die der AuBenbahn zugewandte Seite des 
Abstandsgewirkes ist aus einem Polyestergarn 25 f 22, 
flip Hpr Slnpiohi^rKciKn ftiert^rtr^inAta, trio^kn. r..... 
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lyestermikrogarn 100 f 88 hergestellt. 

Die Speicherbahn ist ein von der 18er Rundstrickma- 
schine unter Verwendung einer 3,7 er Platine aus modifi- 
zierten saugfahigen Zellwollgarnen hergestellter 
Pluschstof f mit einem Gewicht von ca. 3 1 0 g/m^. 5 

Im Fallc einer Durchnassung von 400 g/m^ betragt 
die Restfeuchte ca.5,1%- 

Beispiel 3 

10 

Als AuBenbahn wird ein Polyestervelour von der 
Kettv/irkmaschine E 28 mit einem Gewicht von etwa 
100 g/m^ riickseitig mit einem ca. 130 g/m^ schweren 
Polyestermikrogamgestrick von der 28er Rundstrick- 
maschine vollfiachig abgedeckt. Diese aus zwei Flachen 15 
bestehende Bahn ist mit einer Abstandshalterbahn hin- 
terlegt, die aus einem Polyesterpliischstoff mit einem 
Gev/icht von ca. 140 g/m^ besteht. Der aufgrund seiner 
Konstruktion maBig hydrophile Pluschhenkel aus Poly- 
estergarn dtex 50 texturiert wird sofort von einer kapil- 20 
laraktiven Grundlegung aus 152 f 272 entwassert, und 
die sich hier sammelnde Nasse wird unmitteibar an die 
darunterliegende Speicherbahn abgegeben, die in die- 
sem Anwendungsbeispiel aus doppelseitig gewebtem 
Baumwollstoff mit einem Gewicht von 310 g/m^ be- 25 
steht. 

Die Restfeuchte betragt 3,7%. 

Beispiei 4 

30 

Ein elastischer, von der Rundstrickmaschine 28erTei- 
lung hergestellter Plattierstoff mit einem Gewicht von 
ca. 220 g/m^ besteht aus einer angerauhten Oberseite 
aus Polyester 25 f 22 und einer Unterseite aus Polyester- 
mikrogam 100 f 88 und hat bei einem Gesamttiter von 35 
125 dtex ein Gewicht von ca. 200 g (AuBenbahn). 

Die Abstandshalterbahn besteht aus einem Plattier- 
stoff, von der Rucks trickmaschine hergestellt, mit einem 
Gewicht von ca. 120 g/m^ der aus einem Polyestergarn 
110 dtex und einem Baumwollgarn Nm 50 im Gewichts- 40 
verhahnis von ca. 30/70% besteht. Die Baumwollseite 
wird an die Speicherbahn angelegt 

Diese ist ein von der Rundstrickmaschine 18er Tei- 
lung hergestellter Baumwollpliisch mit einem Gewicht 
von 300 g/m^ mit einem Anteil von ca. 14% Polyester im 45 
Grund und 86% BaumwoUe im Plusch. 

Mittels Ultraschalltechnik ist eine nasseundurchlSssi- 
ge Schicht aus einem kochwaschfesten Polyurethan mit 
einem Gewicht von ca. 90 g/m^ an die Schicht ange- 
schweiBt. 50 
Restfeuchte 2,92%. 

Patentanspruche 

1. Fliissigkeitsabsorbierender Textilstoffverbund 55 
mit mehreren saugfahigen Textilmaterialbahnen, 
dadurch gekennzeichnet, daB er 

1. wenigstens eine fltissigkeitsansaugende, die 
angesaugte Fliissigkeit in alle Richtungen ver- 
teilende, von der Oberflache zur Unterflache eo 
abfuhrende doppelschichtige AuBenbahn, 

2. wenigstens eine sich daran anschlieBende, 
Flussigkeit weiterleitende Abstandshalterbahn 
und 

3. wenigstens eine Flussigkeit starker als die 65 
AuBen- und Abstandshalterbahnen absorbie- 
rende Speicherbahn aufweist 

2. Textilstoffverbund nach Anspruch 1, dadurch ge- 
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kennzeichnet. daB die AuBenseite der AuBenbahn 
aufgerauht ist 

3. Textilstoffverbund nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die AuBenbahn aus ei- 
nem Zweiflachenstoff oder zwei nicht miteinander 
verbundenen Flachen besteht, deren innere aus ei- 
nem Mikrofasergarn gefertigt ist. 

4. Textilstoffverbund nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die AuBenbahn auf ihrer Ober- 
flache aus einem Polyestervelour und darunter aus 
einem Polyestermikrogamgestrick besteht. 

5. Textilstoffverbund nach einem der Anspruche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Abstands- 
halterbahn aus einem Tullstoff aus hydrophobem 
Textilmaterial besteht 

6. Textilstoffverbund nach einem der Anspruche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Abstands- 
halterbahn aus einem Gewirke von der zweinadel- 
barrigen Raschelmaschine besteht, fiir deren eine 
der AuBenbahn zugewandten Seite Normaltiter- 
garn 25 f 22 und fur die andere Seite ein Mikrofa- 
sergarn 152 f 252 und fur den abstandshaltenden 
Polfaden ein Polyestergarn 53 f 1 eingewirkt ist 

7. Textilstoffverbund nach einem der Anspruche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Abstands- 
halterbahn aus einem flussigkeitsdurchlassigen Ma- 
schenstoff besteht, dessen die AuBenbahn beriih- 
rende Flache aus texturiertem Polyestergarn und 
dessen die Speicherbahn beriihrende Flache aus 
Mikrofasergarn besteht 

8. Textilstoffverbund nach einem der Anspruche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Speicher- 
bahn aus einem polyesterfreien Baumwoll- oder 
Zellwollstoff besteht 

9. Textilstoffverbund nach einem der Ansprflche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet daB die Speicher- 
bahn aus einem Baumwollpluschstoff mit Poly- 
estergarn als Grundbindung besteht 

10. Textilstoffverbund nach einem der Anspruche 1 
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die einzelnen 
Bahnen insgesamt oder teilweise vollflSclug oder 
ortlich miteinander verbunden sind. 

11. Textilstoffverbund nach einem der Anspruche 1 
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die einzelnen 
Bahnen getrennt voneinander vorliegen. 

12. Textilstoffverbund nach einem der Anspruche 1 
bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB die Speicher- 
bahn auf ihrer AuBenseite mit einer Kunststoffolie 
verbunden ist 
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